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Palettieren und depalettieren – schlüsselfertig, wirtschaftlich, platzsparend
Bodenroller-Palettiersystem Hirata SAST für variable Trayhöhen zur Palettierung
und Depalettierung direkt von einem Bodenroller
Palettiersysteme der Modellreihe SAST von Hirata 
Engineering Europe sind automatisierte Stationen zum 
geordneten Bereitstellen und Palettieren von Trays, 
Blistern, KLTs, Waschkörben oder sonstigen Paletten. 
Sie eignen sich für den Einsatz in der innerbetriebli-
chen Materiallogistik und palettieren direkt auf und von 
handelsüblichen Bodenrollern. 
Dabei nivellieren die kompakten SAST-Palettiersys-
teme mögliche Höhenunterschiede. Auch der Einsatz 
auf unebenem Boden ist unproblematisch. Die fl exi-
blen Palettiersysteme ermöglichen den Wechsel der 
Bodenroller im laufenden Betrieb. Auch eine umrüs-
tungsfreie Verwendung der Stationen zum Palettieren 
unterschiedlich hoher Trays ist möglich.

Abarbeiten der Paletten direkt von handels-
üblichen Bodenrollern
In der internen Logistik eines produzierenden Unter-
nehmens werden, auf Grund der geringen Kosten, oft 
handelsübliche Bodenroller zum Transport und Lage-
rung von Paletten verwendet. Durch unser Palettier-
system SAST ist die Abarbeitung dieser Bodenroller 
nun auch bei oftmals nicht planen Hallenböden mög-
lich, da wir das Niveau des Bodenrollers ausgleichen 
und so direkt vom Bodenroller die Paletten abnehmen, 
vereinzeln und wieder aufstapeln können. Dadurch ist 
keine manuelle Umschichtung der Paletten in das Pa-
lettiersystem oder auf spezielle Transportwagen nötig.

Verkürzte Lieferzeiten und Reduktion der 
Kosten
Standardisierung ermöglicht kürzere Lieferzeiten bei 
geringeren Kosten. In diesem System können Paletten 
der Größe 600 x 400 mm (gängige Größe) und kleiner 
verarbeitet werden. Das Palettiersystem kann mit 
geringem Aufwand konstruktiv auf kleinere Paletten-
größen angepasst werden.

Bodenrollerwechsel ohne Stillstandzeiten
Bodenroller mit oder ohne Palettenstapel können 
während der Abarbeitung der in Arbeitsposition be-
fi ndlichen Palette gewechselt werden. Dies wird durch 
eine mechanische Shutter -Lösung mit Sicherheits-
schalter gewährleistet.

Schnell, leise, präzise
Wir setzen sehr präzise und laufruhige Stahlachsen 
kontrolliert mit einer Hirata Hochleistungs-Roboter-
steuerung ein. Dadurch erreichen wir hohe Genau-
igkeiten bei einem schnellen Palettenwechsel mit 
geringer Geräuschemission.

Höchste Flexibilität
Das Palettiersystem SAST kann eine unbegrenzte An-
zahl an unterschiedlichen Palettenhöhen verarbeiten 
und als Zuführung, Abführung oder Puffer (vorwärts 
und rückwärts) dienen.

Ihre Vorteile beim Einsatz des Paletten-Wechselsystems SAST auf einen Blick:

Hirata Palettierer sind kompakte Tray-Wech-
selgeräte, mit denen auf engstem Raum Pa-
lettenstapel zugeführt, Trays vereinzelt, mit 
Robotern be- oder entladen und erneut auf-
gestapelt werden. Die Zuführung der Teile 
zu Robotern oder Handhabungsgeräten ist 
in automatisierten Produktionsanlagen ei-
ner der zentralen Prozesse. Genau positi-
onierte und ausgerichtete Werkstücke sind 
dabei die Basis. Hier hat sich der Einsatz 
von Trays, Blister, KLT´s oder Paletten zur 



Palettieren und depalettieren – schlüsselfertig, wirtschaftlich, platzsparend
Bodenroller-Palettiersystem Hirata SAST für variable Trayhöhen zur Palettierung
und Depalettierung direkt von einem Bodenroller SCARA-Roboter mit Doppelgreifer

SAST mit handelsüblichem Bodenroller

Hohe Angebotsbreite und vielseitige Expertise
Das Palettenwechselsystem kann nicht nur als Stand-
alone-Gerät, sondern auch kombiniert mit Robotik und 
weiteren Prozessen wie z.B. Montage, Beschriftung 
und Prüfung, abgebildet werden. Auch bei der Umset-
zung kompletter Montagelinien verfügen wir über eine 
hohe Expertise.

Flexible Integration unterschiedlicher 
Handling-Varianten
Je nach Aufgabenstellung kann ein kostengünstiger 
SCARA-Roboter, ein Linearachssystem oder ein 
Mehrachs-Industrieroboter eingesetzt werden.

Werkstücklagerung bewährt. Zufuhr und 
Wechsel der Werkstückträger erfolgt wirt-
schaftlich und zuverlässig durch die Hirata 
Palettierer. Die genaue Positionierung und 
der schnelle Wechsel der Trays sowie die 
große Speicherkapazität erfüllen optimal die 
Anforderungen einer automatisierten Pro-
duktionsanlage. Typische Einsatzgebiete der 
Palettierer sind die Kleinteilmontage und die 
Palettierung von Teilen an Kunststoffspritz-
guss- und Werkzeugmaschinen.



Technische Daten
SAST-Modell 600-15

Max. Gewicht volles Tray 15 kg

Trayabmessungen (BxL, mm) 600 x 400

Traywechselzeit 2 bis 4 s

Anschlussleistungen 1~ AC 230 V / 300 VA / 5-6 bar

Signalaustausch Profi net / Profi bus / EtherCat / diskrete Ein- und Ausgänge / weiteres auf Anfrage
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Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Viele weitere Traygrößen sind problemlos auf unseren Systemen verarbeitbar. Wir konzipieren 
jede Anlage individuell abgestimmt auf Ihr Tray und dessen Gewicht, bitte sprechen Sie uns für Ihr individuelles Konzept an.


